FORNI INDUSTRIALI

Post-curing e
vulcanizzazione
degli elastomeri

Progettati sulle esigenze applicative e produttive del cliente
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FORNI INDUSTRIALI 02

APPROCCIO PROGETTUALE

Il forno nasce dal processo del cliente

Configurazione, movimentazione e controllo vengono definiti in funzione delle esigenze applicative e produttive.

“ Applicazione

Post-curing e vulcanizzazione degli elastomeri.

“  Produzione

Soluzioni per produzioni compatte o configurazioni di maggiore
capacita.

“ Configurazione

Assetti statici o rotanti, con sistemi di movimentazione dedicati.

“  Processo

Gestione dei cicli e verifica della distribuzione della temperatura.
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CONFIGURAZIONI

Statico o rotante: la scelta segue il prodotto

Due approcci di movimentazione per adattare il trattamento termico al componente e al ciclo.

Configurazione statica Configurazione rotante
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INTEGRAZIONE

Il forno si inserisce nell’area di lavoro

Ingombri, accessibilita e collegamenti devono essere valutati nel contesto produttivo reale.
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MOVIMENTAZIONE PRODOTTO

Cestelli rotanti e carrelli a ripiani

La configurazione interna sostiene modalita di carico differenti senza confondere funzione e beneficio.
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Cestelli rotanti Carrello a ripiani

Movimentazione continua del prodotto Carico organizzato su livelli
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ACCESSO E CARICO

L’accessibilita semplifica le operazioni

Il piano inclinato facilita I'ingresso dei carrelli nell’area di trattamento.

Dettagli del piano di ingresso

Camera e rulliera
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GESTIONE ARIA E SICUREZZA

Tre elementi chiave per la continuita del processo

Sicurezza alle alte temperature

Valvole motorizzate dedicate alla gestione dell’alta temperatura.

Ingresso dei carrelli

Piano inclinato per rendere piu agevole il carico.

Ricambi d’aria

Regolazione dei ricambi d’aria in funzione del processo.

Dettagli costruttivi
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COMPONENTI DI PROCESSO

Scambio termico e rotazione lavorano sul ciclo

| componenti dedicati gestiscono il trasferimento termico e il movimento della configurazione rotante.

Scambiatore di calore Motore di rotazione
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CONTROLLO DEL CICLO

La programmazione rende il ciclo ripetibile

Le pagine PC/PLC consentono di impostare e visualizzare le fasi del programma.

2.  Descrizione delle pagine e dei menu del programma B Cest_Gedran 4500: Pagina di Centrolla Unith Numero |

2.1  Pagina Principale

La schermata principale del programma simula il display LCD dei termoregelatori Gefran e si presenta come
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Fig. 1 - Aspetto della Pegina principale
Fig.3 - Pagina principale: barra dei menu

Pagina programma Esempio di ciclo programmato
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AUTOMAZIONE

Pannello di controllo con PLC Siemens

La logica di controllo concentra comandi e segnalazioni in un unico pannello.
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DESCRIZIONE PANNELLO COMANDI

SELETTORE
CESTELLO
MANUATE

PANNELLO OPERATIVO: & che p di gestire e impostare il

funzionamento del forno. Da qui é possibile creare 1 p i di 1. . selezionarli e
lostato di i

Si pud inoltre verificare la presenza di eventuali allarmi o malfunzionamenti.

TERMOSTATO DI SICUREZZA: disp di gEr che p i 1mp

una temperatura di allarme per bk le res:: di i in caso di guasto o emon di
impostazione del software. Per venficare e regolare la temperatura di allarme ¢ sufficiente premere
il tastc F e impostare il parametro AL1 ad un valore di 15-20 gradi superiore alla massima
temperatura ragginngibile dal forno.

FUNGO DI EMERGENZA: pulsante di s che alla pressione cansa I'i iato amresto di
tutti i dispositivi g losi (motori e resi ). Quando la situazione di emergenza & stata risolta,
€ necessanio girare 1l fungo in senso per poter nipr: I'
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VERIFICA FINALE

11

La distribuzione della temperatura viene controllata

Il test finale documenta i punti di misura utilizzati per la verifica della camera.

TEST TEMPERATURE
A VUOTO FORNO GOMMA FG-S MINI' T
Trelleborg Torino

Data: 13/04/12

VERIFICHE TEMPERATURE ALLA TEMPERATURA IMPOSTATA A230°C

Raggiungimento della temperatura: da 156°C a 230°C in 52 minuti con valvola a 45°
Strumento di misura di controllo : eliwell ewtr 910/h sonde tipo j POS. 5,10

Voyager scanner multi sondapos.1,2346,7.89
Controllo eseguito dopo circa 60 minuti dall’accensione
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Controllo
documentato

La mappa rende
immediatamente leggibile la
posizione dei punti di
misura all'interno del forno.
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PRODUZIONI COMPATTE

450 litri per piccole produzioni di alta qualita

Una configurazione dedicata alle esigenze produttive contenute.
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CONFIGURAZIONI TECNICHE

Dal concetto
alla configurazione

Le tavole seguenti mantengono integralmente quote, codici e dati
presenti nella documentazione originale.
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TAVOLA TECNICA

FG-S Mini

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

710 i 650

1150
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=
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DIMENSI|ON| TEGLIA mm
NUMERO TEGLIE 9

DISTANZA TEGLIE mm 105
SUPERF. TOT, TEGLIE mg 3.8

DIMENSIONI CESTA
DIAM. X LUNG. mm

VOLUME CESTA | 150
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1136

80

710
ALLACCIAMENTI!
A | TUBO D. 100 SCARICO ARIA SATURA
B TUBO D, B0 INGRESSO ARIA PULITA
-SCAMBIATORE DI CALORE OPTIOMAL-
C | ELETTROVALVOLA PER GAS INERTI D, 1°
D |RAFFREDDAMENTO RAPIDO D.100
-OPTIONAL-
DATI ELETTRICI FG-S
RESISTENZE kw/A | 12/18
MOTORI kwiA | 1173
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FORNI INDUSTRIALI 15

TAVOLA TECNICA

Configurazione statica — tavola 01

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

FORLAB ITALIA

B A FORNO STATICO FG ! S Versione 2
D ALLACCIAMENTI
f F A | TUBO D. 150 PER CAPPA ASPIRANTE
' : B TUBO D. 150 SCARICO ARIA SATURA
3
‘ C | TUBO D. 102 INGRESSO ARIA PULITA
=
g D TUBI PER IMPIANTO ANTINCENDIO
E | SONDA DI TEMPERATURA PER COLLEGAMENTO PC
E TUBO @ 150 PER RAFFREDDAMENTO RAPIDO

DATI ELETTRICI

RESISTENZE kwiA
MOTORI __ kwiA

CARRELLO - TEGLIE

DIMENSION| TEGLIA mm | B00X1250 CARRELLO - CESTA
NUMERO TEGLIE 12 DIMENSION| CESTA,
DISTANZA TEGLIE mm 110 DIAM. X LUNG. mm | 900X95
SUPERF. TOT. TEGLIEm *| 12 VOLUME CESTA | | 600
950

ST -
& ‘

1250 810 _
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TAVOLA TECNICA

Configurazione statica — tavola 02

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

wa D

RETNY
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CARRELLO-TEGLEE |FG-SMAX
DIMENSIONI TEGLIAmm | 1100X1100
NUMERO TEGLEE 122
DISTANZA TEGLE 0
SUPERF.TOT. TEGLEmq| 20
[} o, i bl
. tw 7_| L 17 _‘|

1550

OO o >»

[ELETTROVALVOLA PER GAS INERTI D. 1*

RESISTENZE  kwiA

/54

MOTORI  kwiA

22/8

FORNO STATICO FG/S MAXI
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FORNI INDUSTRIALI

TAVOLA TECNICA

Configurazione statica — tavola 03

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

o FORLAB ITALIA
A FORNO STATICO FG/N

ALLACCIAMENTI

TUBO D 150 PER CAPPA ASPIRANTE

TUBO D 150 SCARICO ARIA SATURA

oiea-2000.

TUBO D 102 INGRESSO ARIA PULITA

TUBI PER IMPIANTO ANTINCENDIO

SONDA DI TEMPERATURA PER COLLEGAMENTO PC

o
e
MM o|O|2 >

TUBO @ 150 PER RAFFREDDAMENTO RAPIDO

1790 = _;‘5_0|

DATI ELETTRICI

RESISTENZE kw/A
MOTORI ki

B CARRELLO - TEGLIE

4ﬂ - D DIMENSIONI TEGLIA mm 700X 1400 CARRELLO - CESTA
§ i EWN | NUMERO TEGLIE 14 DIMENSIONI CESTA

ity = DISTANZA TEGLIE mm 110 DIAM. X LUNG. mm |B00X1100

| ec : SUPERF.TOT. TEGLIEm * 137 VOLUME CESTA | 550
i |
I |
i I

i
=
-

\

) 3 ot
1 e
e - - - g
- 1400 s 770 o
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TAVOLA TECNICA

Configurazione statica — tavola 04

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

FORLAB ITALIA
FORNO STATICOFG/L

ALLACCIAMENTI

TUBO D. 150 PER CAPPA ASPIRANTE

TUBO D. 150 SCARICO ARIA SATURA

TUBO D. 102 INGRESSO ARIA PULITA

TUBI PER IMPIANTO ANTINCENDIO

SONDA DI TEMPERATURA PER COLLEGAMENTOQ PC

mMMmo|IO(@|>»

TUBO @ 150 PER RAFFREDDAMENTC RAPIDO

DATI ELETTRICI
[RESISTENZE kwiA | 27741 |

[MOTORI  kwiA 2252 |
B CARRELLO - TEGLIE
%;—ﬁ ~oill DIMENSIONI TEGLIA mm | 950%1400 CARRELLO - CESTA
e NUMERO TEGLIE 14 DIMENSIONI CESTA
SN - sy gy = DISTANZA TEGLIE mm 110 DIAM. X LUNG. mm |900X1100
SUPERF. TOT TEGLEm *| 186 VOLUME CESTA || 700

1100

©
______?.rh_____

! —
FA ¥
}- LY IE E— | =g
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TAVOLA TECNICA

Configurazione verticale

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

FOR LAB ITALIA

530

2610

PASSAGGIO 1280

1360

DA&T TECNIC!
[RESSTENE Fuh_[075771) J
[WoFom —owa [1i3r] U

FORNO STATICO FG-L MAXI|

cirea 3550

ALLAQCIAMENT

TUBO D, 150 PER CAPPA ASPTRANTE

TUBO D: 200 SCARICO ARUA SATURA

TUBO D 184 INGRESSOARA PULITA

TUB! PER MPIANTO ANTINCENDIO

A
B
Cc
D
E

SONDA DI TEMPERATURA PER COLLEGAMENTO PC

CARRELLO - TEGLIE
DIMENGION TEGLAMM | 100081000

NUMERD TEGLE i
DIETANZA TEGUE 7 i)
SUSERF 10T TEGUE M. ]
il
|
I\ d
1000 I 1070 |
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FORNI INDUSTRIALI 20

TAVOLA TECNICA

Configurazione statica — tavola 05

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

i FORLAB ITALIA

111}
B A c A FORNO STATICO FG/ XL
: == D i - M i ol ALLACCIAMENTI
l E

TUBO D. 150 PER CAPPA ASPIRANTE

TUBO D. 200 SCARICO ARIA SATURA

TUBO D. 114 INGRESSO ARIA PULITA
TUBI PER IMPIANTO ANTINCENDIO
SONDA DI TEMPERATURA PER COLLEGAMENTO PC

Al
L ~— =
o | = 1780
300 2160 DATI ELETTRICI

TUBO @ 200 PER RAFFREDDAMENTO RAPIDO
1790 | 350]
[RESISTENZE kwiA | 36755 |

==
[moTori kwia | 22152

nim|olo|o]|»

CARRELLO - TEGLIE

B
) DIMENSIONI TEGLIAmm | 700X1400 CARRELLO - CESTA
Q ] NUMERO TEGLIE 14+14 DIMENSIONI CESTA
=TI DISTANZA TEGLIE mm 10 DIAM. X LUNG. mm |900X1100
SUPERF_TOT TEGLEm *| 274 VOLUME CESTA | | 1700

BEIhE
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TAVOLA TECNICA

Configurazione rotante — tavola 01

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

FOR LAB ITALIA

2750

2150

|TRAYS DIMENSIONS mm

TRAYS NUMBER
TRAYS DISTANCE mm

TOT. TRAYS SURFACE m®

n*1 RACK

1

=

3825

ae|

o
] =

2170

=

3300

TUBE 0.150 FOR SUCKING HO0D

TUBE 0. 300 EXIT DIRTY AR

TUBE D.204 ENTRANCE CLEAN AIR

mo o o>

TUBES FOR ANTIFIRE SYSTEM

TEMPERATURE'S FROBE FORPC

TECHNICAL DATA

RESISTANCES _ lwiA 0/ 12
lewlA, 441104

| INTERNAL VOLLME 11,5

| INCOMENG CLEAN AIR QUANTITY : max 1000 f¥h sbout

|
]

STATIC OVEN FG/XL MAXI

FORLAB ITALIA
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FORNI INDUSTRIALI

TAVOLA TECNICA

Forno di sinterizzazione PTFE — 450 °C

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

FORNO SINTERIZZAZIONE PTFE 450°C

@ 200

A
. B

2t

M

L

scambiators: optional

1800

00 2300 350 {
ALLACCIAMENT!
A | TUBO D 200 SCARICO ARIA SATURA
J® A B |TuBoD 100 INGRESSO ARIA PULITA
opt :T:“Q;@ '} C | SoNDA DI TEMPERATURA PER COLLEGAMENTO PC
7“2; ---------- :I'I-l-_l DATI ELETTRIC
1 S
: 1111
B ek | C
! 1
g @ i
=
FORNO SINTER. 5000
—
& J | 3
i . FORLAB ITALIA

FOR LAB ITALIA
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FORNI INDUSTRIALI

TAVOLA TECNICA

Forno rotante FG-R 800

Quote e specifiche sono riportate senza variazioni rispetto al documento originale.

FOR LAB ITALIA

Emum E L)

{ROTATIONS CISTAQTT EW 3,34

AN 134

Az 08

A

23

Progettazione di forni per processi termici industriali



< FORLAB

I T ALIA

Un progetto costruito
sulle esigenze del processo

Confrontiamoci su applicazione, movimentazione, controllo del ciclo e
configurazione piu adatta.

For Lab ltalia Srl

www.forlabitalia.it




